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Solicitante

NHI S.A.
Pasaje Guipuzcoa 944 CABA(1408)

Elementos a ensayar

- Manguera identificada por el cliente como: UNE-BS 1765 TIPO S15 YPF OMEGA NO CONDUCTORA

- Muestra cruda del tubo interno de la manguera, identificada por el cliente como: GH3015010350Z TRAZ:
3834.

- Manguera prototipo para ensayo de adhesion, identificada por el cliente como: TRAZ 27650 NHI S.A.

Determinaciones Requeridas

Sobre manguera UNE-BS 1765 Tipo S15 YPF OMEGA NO CONDUCTORA.

Verificacién en planta:

- Ensayo hidrostatico de conjuntos de manguera y sus accesorios de uniéon para carga y descarga (UNE-EN
1765:2017. Anexo E).

- Ensayo de resistencia al vacio (UNE-EN ISO 7233:2016. Método B)

- Ensayo de conductividad (UNE-EN 1SO 8031:2021)

Sobre muestra cruda del tubo interno, identificada por el cliente como: GH3015010350Z TRAZ
3834 (muestreo realizado por personal de INTI - Caucho).

Ensayo en reémetro MDR (arco 0,5°) a 140°C segun ASTM D5289-2012. Vulcanizacion de compuesto segiin ASTM
D3182-2015. Dureza Shore A segin IRAM 113.003-1989. Resistencia a la traccion y alargamiento de rotura segun
IRAM 113.004-2006. Inmersiones en fluidos B y C segin ISO 1817-1999: cambio de volumen.

Sobre manguera prototipo preparada e identificada por el cliente como: TRAZ 27650 NHI SA
(muestreo realizado por personal de INTI - Caucho)

Adhesion entre capas componentes segun ISO 8033-2016. Resistencia a la abrasion de la cubierta exterior segun
ISO 4649-2010, método B.

Nombre y direccién de la UO responsable del informe
Departamento de Asistencia a la Industria del Caucho
Direccion técnica de Caucho

Subgerencia Operativa de Servicios Sectoriales

Edificio 10 PTM

Fecha de recepcién: 15/10/2024

Fecha de ensayos: Desde el 18/10/2024 hasta el 07/01/2025

Ver cldusulas aplicables a este informe al final del documento
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Resultados

Sobre manguera UNE-BS 1765 Tipo S15 YPF OMEGA NO CONDUCTORA.
Diametro: 203mm / Largo: 8m. Bridas Fija x Movil, Cédigo: MS15YPF203V08, N° de Trazabilidad 27651 para
operaciones en muelle de carga y descarga de combustibles (principalmente derivados del petréleo).

De acuerdo con lo solicitado por el cliente el dia 15 de octubre de 2024 el personal de INTI- Caucho verifico en
fabrica:

e Ensayo hidrostatico del conjunto de manguera y sus accesorios de unién (UNE-EN 1765:2017. Anexo E).

e Ensayo de resistencia al vacio (UNE-EN ISO 7233:2016. Método B)

e Ensayo de conductividad (UNE-EN ISO 8031:2021).

ENSAYO HIDROSTATICO DE CONJUNTO DE MANGUERA Y SUS ACCESORIOS DE UNION
PARA CARGAY DESCARGA

Muestra: MANGUERA S15 YPF TIPO OMEGA NO CONDUCTORA. Bridas Fija x Movil, Cédigo: MS15YPF203V08,
N° de Trazabilidad 27651

Diametro interior 203 mm
Diametro exterior 255 mm
Largo entre extremos 8010 mm

PRESION (bar) TIEMPO (min) LONGITUD (mm)
0,7 - 8015 Lo
15 10 8070 L1
0,7 - 8015 L2

22,5 5 8105 Ensayo de presién de prueba

Alargamiento temporal
Li-Lo

% = x 100 = 0.68%

Lo
Alargamiento permanente

Lo-Lo

% = x 100 = 0%

Lo

Metodologia: Norma UNE-EN 1765:2017 (Anexo E)
Fecha de ensayo: 15/10/2024

Equipo de ensayo: Novalam - Modelo PW-220
Medio de ensayo: agua y aceite

Ver cldusulas aplicables a este informe al final del documento
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RESISTENCIA AL VACIO

PRESION (cmHg) TIEMPO (min) OBSERVACIONES
No se observan signos de delaminacién o formacion de
- 64 10 ampollas en el tubo interno.
No presenta signos de hendidura o colapso en el exterior de la
manguera.

Metodologia: Norma UNE-EN ISO 7233:2016. Método B.
Fecha de ensayo: 15/10/2024
Equipo de ensayo: Bomba para alto vacio DOSIVAC. Modelo DVP-3A

ENSAYO DE CONDUCTIVIDAD

Se aplicé al conjunto (manguera y sus accesorios de union) una tensién de ensayo de 500V en corriente continla
obteniéndose un valor de 0,88 MQ.

Metodologia: Norma UNE-EN ISO 8031:2021
Fecha de ensayo: 15/10/2024
Equipo de ensayo: Insulation resistence tester. Marca DUOYI, modelo DY30-2

NOTA:
- Se utilizé el equipamiento de la empresa siguiendo las metodologias de ensayo de las normas mencionadas.

- Los resultados de las mediciones suministradas por personal de la compafiia corresponden exactamente con
lo observado durante los ensayos.

- Se adjuntan como archivos embebidos en el informe los certificados de calibracién de los instrumentos
suministrados por el cliente.

Sobre muestra cruda del tubo interno, identificada por el cliente como: GH3015010350Z TRAZ:
3834. (muestreo realizado por personal de INTI - Caucho)

REOMETRIA DE MATRIZ OSCILANTE (MDR)

Compuesto GH3015010350Z TRAZ:3834
Tiempo (min): 45

Torque (dNm): 20

Arco (°): 0.5
Temperatura (°C): 140
Prevulcanizacion (ts 1) 5min 11s

Cura (¢’ 90) 13min 49s

Metodologia: Norma ASTM D 5289-2012

Film: mylar

Fecha de ensayo: 18/10/2024

Equipo de ensayo: MDR 2000 de Alpha Technologies. Cddigo interno: RO004
Calibracion N°2403M12321

Fecha de calibracion: 20/03/2024

Nota: Se adjunta grafico.

Segun los resultados obtenidos no se observan indicios de pre-vulcanizacion.

Ver cldusulas aplicables a este informe al final del documento
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INTI TEST RESULTS 18/10/2024 Page: 1

Compound  GH3015010350Z  Description:

Preparation method: - None -
Ageing method: - None -
Ordemo.: TRAZ 3834 Batchno.: Testno.: 1
Testcode: 41000 Descr.. Rheometer with curves ASTM D5289-12
Vananie Vane Unit 5L USL Testdate 181072024 0745 NP
Test temp 1anfc Validated by
Test time A | min Limit wersion 0
ML T35 [onm Limits Mot found
MH 1417 [dNm Limits remark 1
=1 511 |mins Limits remark 2
=0 E253 |mims Remark 1
E] - 15:;: -ml"l:s Remark 2
e e Production date___ | 18/10/2100%
[TanD 0.07 JmNm
La=t changed 181002024 WP
Status: Tested
TpU TpL
140.0
130.0
1380
137.0
T T T T T
1 1 1 1 1
I I 1 I 1
L e s e it [t [uiainieini it T
1 1 1 1 1
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Ver cldusulas aplicables a este informe al final del documento
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VULCANIZACION

Se realiz6 el dia: 21/10/2024

Tiempo de curado (minutos): t'90

Temperatura (°C): 140

Equipo: Prensa Famag-S; Cédigo interno: P0014
Metodologia: Norma ASTM D 3182-2015

DUREZA

£ Ministerio de Economia Secretaria de Industria
' Argentina y Desarrollo Productivo

OT N° 228-000010579 UNICO
Pagina5de 7

| Dureza Shore A

77

Metodologia: IRAM 113 003 - 1989

Durémetro Shore A, Petri Codigo Interno: DO019
Fecha de realizacién del ensayo: 11/11/2024
Intervalo de tiempo en que se efectlia la lectura: 1 s

PROPIEDADES DE TRACCION

NUmero de probetas apiladas: 4
Espesor de probetas (mm): 7,72
Temperatura del laboratorio (°C): 24

Resistencia a la traccion (MPa)

13,2

Alargamiento de rotura (%)

538

Metodologia: IRAM 113004 - 2006

Fecha de realizacién del ensayo: 14/11/2024

Mediana del espesor: 1,95

Numero de probetas ensayadas: 5

Direccion de la tension con respecto a la fibra: longitudinal

INMERSION EN FLUIDO B

Dinamémetro: Instron 5982

Probeta: Tipo 1 alargada

Temperatura del laboratorio (°C): 25
Preparacion de muestra: plancha moldeada

Cambio de volumen (%)

+ 36

Metodologia: 1ISO 1817-1999 — Inmersion total
Fecha de finalizacién de la exposicion: 11/11/2024
Fecha de realizacion del ensayo: 11/11/2024

INMERSION EN FLUIDO C

Temperatura de inmersion (°C): 23
Periodo de inmersion (h): 70

Cambio de volumen (%)

+ 53

Metodologia: ISO 1817-1999 — Inmersion total
Fecha de finalizacién de la exposicién: 11/11/2024
Fecha de realizacion del ensayo: 11/11/2024

Ver cldusulas aplicables a este informe al final del documento

00DOG®O
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Temperatura de inmersion (°C): 23
Periodo de inmersion (h): 70
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Sobre manguera prototipo preparada e identificada por el cliente como: TRAZ 27650 NHI SA
(muestreo realizado por personal de INTI - Caucho)

ADHESION ENTRE CAPAS COMPONENTES

Capas de evaluacion Adhesion (kN/m)

1-2 6,2

2-3 1,6

3-4 2,2

45 6,3

5-6 2,0

6-7 3,6
Metodologia: ISO 8033 — 2016 Tipo de probeta utilizada: Extraida de pieza
Fecha de realizacion del ensayo: 06/01/2025 Temperatura del laboratorio (°C): 26

Ver cldusulas aplicables a este informe al final del documento
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RESISTENCIA A LA ABRASION DE LA CUBIERTA EXTERIOR
— 3
Muestra Probeta N° Densidad (g/cm3) S Pgrd|da de volumen (mm?) -
arcial Promedio
CUBIERTA 1 75
DEL TUBO 2 1,19 71 72
EXTERIOR 3 69

Metodologia: 1ISO 4649-2010. Método B.
Método de preparacion de las probetas: Extraidas de pieza
Fecha de realizacion del ensayo: 07/01/2025

Observaciones

Caucho de referencia: Senai AO008
Temperatura del laboratorio (°C): 24

Los resultados contenidos en el presente informe corresponden a las condiciones en las que se realizaron las

mediciones y/o los ensayos solicitados.

Anexos:

Anexo 1: Certificado de calibracion de cinta métrica de tela con indicacién analdgica, 2 paginas

Anexo 2: Certificado de calibracion de meghometro digital., 3 paginas

Anexo 3: Certificado de calibracion de indicador y registrador digital de presion — LAMLOGGER, 1 pagina
Anexo 4: Certificado de calibracion de vacuémetro, 3 paginas.

El presente informe ha sido firmado digitalmente mediante el Sistema de Gestiébn Documental Electrénica (GDE)
cumpliendo con los estandares internacionales de seguridad adoptados por la Infraestructura de Firma Digital de la

Republica Argentina (IFDRA)

CLAUSULAS APLICABLES A ESTE INFORME:

1. Los solicitantes podran difundir los contenidos de este informe
en la medida que su reproduccién sea completa y exacta, citando
al INTI como ejecutor de la tarea. El INTI no sera responsable por el
uso incompleto o inexacto de la informacion incluida en este

documento.

2. Los resultados incluidos en este informe se refieren exclusiva-
mente a los obtenidos en relaciéon con el/los elementofs ensaya-
do/fs y/o los servicios de asistencia tecnoldgica que hayan sido

expresamente acordados con el solicitante,

3. El INTI no asume responsabilidad alguna respecto de la eventual
extension de los resultados informados a otrofs productos/s o
elementofs, diferente/s al/los ensayado/s (excepto que el muestreo
previo haya sido realizado por el propio INTI) o a servicios que

difieran de los expresamente acordados.

4. El INTI mantiene la confidencialidad respecto de la informacién
generada durante el desarrollo de los ensayos, analisis, estudios o
de todo otro servicio de asistencia, reservindose el derecho de
utilizar los resultados obtenidos a partir de los mismos sélo con
fines estadisticos, para su uso interno o para la divulgacién genéri-
ca de sus actividades, adoptando en dichos casos las medidas de
resguardo necesarias para preservar la propiedad de esa informa-

cion y evitar la identificacién de su origen.

5. Cuando la informacién a la que se refiere el punto anterior le sea
requerida legalmente por una autoridad competente y/o por una
autoridad judicial, el INTI informara de tal situacién al propietario

de la misma antes de ponerla a disposiciéon del requirente.

6. En caso de violacién de la cualquiera de las presentes clausulas, el
INTI adoptard las medidas legales correspondientes e iniciara las

acciones administrativas y/o judiciales que se encuentren a su alcance.

Fin del Informe

Ver cldusulas aplicables a este informe al final del documento
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LAMINGenieriqd INFORME DE CALIBRACION
proyectos + servicios CERTIFICADO IC-045
LAMINGENIERIA.COM FECHA 1/9/2023
INSTRUMENTO: INDICADOR Y REGISTRADOR DIGITAL DE PRESION - LAMLOGGER
FABRICANTE: LAM INGENIERIA MODELO: LAMLog2-PT-600
RANGO: 600 BAR CLASE: 0,5% F.S. (3 BAR)
N° DE SERIE INDICADOR: LAM-602d N° DE SERIE SENSOR: 2022059
DETERMINACIONES REQUERIDAS: CALIBRACION PROCEDIMIENTO APLICADO: 1-35101

METODO DE CALIBRACION: El instrumento fue calibrado comparando la indicacién con la presion generada por un multiplicador
hidroneumatico de presion. Se realizaron 6 (seis) mediciones por cada punto de calibracion registradas en la planilla de uso interno
R35100.8a, a partir de las cuales se determind la presion indicada del instrumento.

LUGAR DE CALIBRACION: LAMINGENIERIA - CABA

FECHA DE CALIBRACION O MEDICION: 1/9/2023

CLIENTE: NHI

Indicacion L Incertidumbre | Indicacion L Incertidumbre
Indicacion Error Indicacion Error . .
patron ascendente Patron descendente | Histeresis
Ascendente | ascendente } Descendente | descendente .
ascendente expandida | Descendente expandida
BAR BAR BAR | %FS | *BAR | *%FS BAR BAR BAR % FS +BAR | *%FS BAR
0,0 0,0 0,0 | 0,0 3 0,4 0,0 0,0 0,0 0,0 2,7 0,4 0,0
103,0 103,1 -0,1] 0,0 3 0,5 101,5 101,6 -0,1 0,0 2,7 0,5 1,5
308,7 308,4 -0,31] 0,0 3 0,5 309,0 308,7 -03 ] -0,1 2,7 0,5 0,3
472,3 472,3 0,0 | 0,0 3 0,5 473,0 473,0 -0,1 0,0 2,7 0,5 0,7
590,1 590,2 0,11 0,0 3 0,5 589,3 589,2 -0,1 0,0 2,7 0,5 1,0

La incertidumbre expandida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre estandar combinada por el factor de cobertura k=2 que,
para una distribuciéon normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.

Grafico de error del instrumento - Carrera Ascendente Grafico de error del instrumento - Carrera Descendente
=@ Error del instrumento =@ Error del instrumento
Limite de error Limite de error
0,60 0,60
@ 0,40 @ 0,40
X X
> )
g 0,20 £ 020
£ €
2 0,00 o—.\.—/o——o 2 0,00 ——— g —0—o
3 020 3 020
5 5
& 0,40 & -0,40
-0,60 -0,60
0 100 200 300 400 500 600 700 0 100 200 300 400 500 600 700
Presion indicada por instrumento patron Presion indicada por instrumento patron
ERROR SISTEMATICO MAYOR: 0,02 %FS INCERTIDUMBRE EXPANDIDA MAXIMA: 0,47 +%FS
TEMP. AMBIENTE: 16,0 °C H.R.A.: 66% HR FLUIDO: 95% AGUA + 5% INHIBIDOR DE CORROSION
PATRONES UTILIZADOS:
INSTRUMENTO CODIGO RANGO Accuracy MARCA S/N CERT. CALIB. FREC. CALIB
INDICADOR PI-01 0-99999 0.2%FS NOVUS 13185178
TRANSDUCTOR 0-600bar o 120501 24 MESES
DE PRESION PT-05 T 20mA 0.1%FS CALT SENSOR 400-600-4496
PERVIPITEREMT TH-01 0-100% 0.5%FS UNI-T €204083580 - 24 MESES
La unidad de presién adoptada por el SISTEMA INTERNACIONAL DE UNIDADES (Sl) y el 1bar 1.0 E+05Pa
SISTEMA METRICO LEGAL ARGENTINO (SIMELA) es el pascal (Pa). Se ha definido las 1 Kg/lem2 9.80665 E+04Pa
siguientes equivalencias. 1 psi (Ibf/in2) 6.894757 E+03Pa

Este Certificado de calibracion/medicion documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a las unidades
fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de Unidades (SI).

OBSERVACIONES: Al instrumento no se le han realizado ningun ajuste o reparacion previa a la calibracion.

REALIZO APROBO

FECHA: 01/09/2023 FECHA: 01/09/2023 R-35100.8 Rev. 1

Sebastian Daneri Leonardo Licastro
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Mail :fabianeduardofarina@hotmail.com

Telefono celular : 1152201386

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 003055

Cliente : NHI S.A.
Domicilio : Tomas Valle N° 4730  Localidad : Gonzalez Catan Provincia : Buenos Aires

Solicitado por : Sr. Matias Miller — Dpto. de compras.

Descripcion del instrumento: Meghometro digital.

Marca : Duoyi . Modelo : DY30-2
Cadigo del cliente : MULTI-013 Serie N° : 0099107

Capacidad : RESISTENCIA 20 GQ x 0,01 M'Q. (0,001 MQ - 200 MQ +/- 3 % rdgt + 5 dgts ), ( 200
MQ-10GQ+/-5%dgt+5dgt)y (10 GQ - 20 GQ +/- (10 % rdgt + 5 dgts ).
VOLTAJE AC : 600 V (+/- 2% rdgt + 15 dgts.
VOLTAJE DE TEST DC : 500v/1000V/2500V con Output de voltaje (90 % - 110 % del
test de Voltaje DC.).

Los resultados estan expresados en unidades legales pertenecientes al ( Si.Me.LA ) Sistema Métrico Legal Argentino. El certificado
cumple con los requerimientos de la guia I.R.A.M. 301/1.S.0. 17025:2017.

Patrones utilizados : Multimetro digita marcal Agilent, modelo 34401 A, N° de serie USA36102827.

Certificados de patrén N° : 08-24556/20 Condiciones ambientales: 25.0 °C / 49 % Hr.

Instructivo : DIN-57411 Fecha de Calibracion : 20/08/2024

Norma de aplicacion: TEC-PE-MTM-01
Resolucion : APROBADO

Incertidumbre de la medicion : K=2, para un grado de confianza probabilistica U=95%.

Responsable de Division Metrologia : Ing. Fabian E. Farina Firma : .7 Jarina
PRONUR - Servicio de calibraciones
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Mail :fabianeduardofarina@hotmail.com

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 003055

Modulo A :CONTROL VISUAL DEL INSTRUMENTO

El instrumento se encuentra en perfectas condiciones.
Display con digitos claros, completos y legibles.
Se observan rayaduras en cristal del display. ( no afectan a lectura de valores ).

Cables con pinzas cocodrilos y pines de contacto rojo y negro en perfectas condiciones.
Equipo provisto sin jabalinas..

Modulo B :CONTROL FUNCIONAL

Display funcional.

Teclas y pulsadores funcionales.

Orificios hembras de jabalinas funcionales.
Cables con pinzas cocodrilo funcionales.
Carga de baterias ok.

Modulo C : CONTROL DE RESISTENCIA A TIERRA.

DELTAS DE RESOLUCION
PATRON DE VALOR OBTENIDO MEDICION
REFERENCIA SATISFACTORIA/
RESISTENCIA A TIERRA v NO SATSFACTORIA
MQ/GQ MQ/GQ MQ/GQ
0,01 MQ - 20 GQ 0,01 MQ - 20 GQ 0,0 SATISFACTORIA

Modulo D : CONTROL DE FRECUENCIA

DELTAS DE RESOLUCION
PATRON DE VALOR OBTENIDO MEDICION
REFERENCIA SATISFACTORIA/
FRECUENCIA v NO SATSFACTORIA
Hz Hz HZ
50/60 49/59 -1 SATISFACTORIA
Responsable de Division Metrologia : Ing. Fabian E. Farina Firma : .7 Jarina

PRONUR — Servicio de calibraciones
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Mail :fabianeduardofarina@hotmail.com

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 003055

Modulo D : CONTROL DE VOLTAJE A TIERRA AC.

DELTAS DE
VALOR DE VALOR OBTENIDO MEDICION
REFERENCIA VOLTAJE A
TIERRA AC v
V) V) V)
600 591,5 -8,5
Modulo E : CONTROL DE VOLTAJES DE PRUEBA DC.
DELTAS DE
VALOR DE VALOR OBTENIDO MEDICION
REFERENCIA VOLTAJE DE
PRUEBAS DC v
V) V) V)
500 499 -1
1000 998 2
2500 2495 5
Responsable de Division Metrologia : Ing. Fabian E. Farina Firma : 7 Zma

PRONUR - Servicio de Calibraciones
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LABORATORIO INSTRUMENTAL

WM" Sucesién de Claros Guillermo D. '
LABORATORIO : Av. San Martin NC. 7325 - (C14191EG) C. Aut. de Bs. As. - Argentina

Tel. Fax: (011) 4504-1478 / 4504-8978 / 4504-8824
E-mall: laboratorio@clarosinst.com / ventas@clarosinst.com

Instrumental Cinghupas ot

Los certificados de Claros Instrumental
poseen trazabilidad a los siguientes entes

Insfiluto
.
s OAA Z5&5
INTI Indusiral
No

CERTIFICADO DE CALIBRACION R NS R ?
Calibration certificate. . 7 . |Pagina 2

sliente:
Fork NHI S.A
Jomicilio: Pje.Guipuzcoa 944 Localidad: Liniers Pcia: Buenos Aires
ddress Town Province
jolicitado por: NHI S.A
equest for
.ugar de calibracion: Laboratorio Instrumental Claros.
face of calibration S P
Jascripclon: CINTA METRICA DE TELA CON INDICACION ANALOGICA.

Marca: KOMELON - ~ Modelo:  NEO 330

Brand Model

Codigo: srea— Serie N°: i

Capacidad: 0230000 mm. Lectura: 1 mm.

Capacity Reading
nstructivo: anenaaaan Rango de Trabajo: Toda la capacidad.
nstruction Range of work -

: JUEGO DE BLOQUES PATRON MARCA f -
>atrones utilizados: 'STARRETT, SERIE 604031 (BP-P-02). JUEGO Equipo auxiliar: .., etaica rgida, marca
itandards DE BLOQUES PATRON MARCA TIME SERIE Auxiliary equipment ‘Mauser 0-1500 x 1 mm.( RP-T-01 ).

2001 (BP-T-01). :
~ertificados de Los Wﬂlm en unidades legales mm al (SiMe.L.A)
iy N°1571/2020 y N° 1782/2021 de mm--wwammmmwau
patrén N°: Mitutoyo Corp. N° 20821 de Claros © guialRAM301/1S.0. 17025 : 2005
Sertificate of standards Instromental. The results are expressed in Legals Units wich belong 10 the Legal Metric Sysfem of
- Argentine (SiMe.L.A). The certificate verifieds the requisitions of the guide 1.R.A.M 301
/1.5.0 17025: 2005
Fecha de calibracion: Frecu calibracion: i
Jate ofcaibt:ﬂon — cﬁmm
Norma de aplicacion: D.LN. 8403
Standard application
Condiciones ambientales: _
Environmental conditions 23,4 : °C 40 % Hra
Incertidumbre de la medicién: + 0,1 mm. K=2, para un grado de confianza probalistica U= 95%
Uncertainty of measurement - k=2 for a degree of confidence probability U=95%
Observaciones generales:
Coments LA FRECUENGIA DE CALIBRACION QUEDA A CRITERIO DEL CLIENTE.
Administrador: Stella Maris Ciccone Técnico: Alejandro Espina
Administrator Technical -

W2

Firma:
Signature
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CERTIFICADO DE CALIBRACION - Hi
Calibration certificate i -57 A é
R

ERRORES SISTEMATICOS DE LA INDICACION ( mm).
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momenta

del presente cerificado y de los objetos calibrados, como asi los perjuicios que dicho uso podrian ocaslonar. El cliente es resp de la i

certificado solo puede ser reprod el

no se hace resp del uso
ion del objeto a prop Elp
de Claros Laboratorio Instrumental.

y con el

The results contained in the present certificate refer to the and in wich the
responsible for the damage wich can resuit from a wrong use the instrument and the results
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Administrador: Stella Maris Ciccone
Administrator

Firma:
Signature
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SERVICIOS s

Este Certificado es emitido en conformidad con los requerimientos de la norma ISOAEC 17025:2017: "Requisitos
generales para la competencia de los laboratorios de ensayo y de calibracion”

Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a las unidades
de medida en concordancia con el Sistema Internacional de Unidades (Sl).

Objeto: Vacubmetro

Marca | Modelo: BEYCA SD
Identificacion: VA0076-002

Nlime{o de serie: 221215-05

Rango | Resolucion: -76 a 0 cm.Hg 2 cm.Hg
Clase / Exactitud: NA

Determinaciones requeridas: (0;-8;-24;-38; -54,-70) cm.Hg

Fecha de Calibracién 24 de abril de 2024

Lugar de Calibracion Q&T Servicios

Azcuénaga 124, Ramos Mejia, Buenos Aires

Solicitante: NHISA
Tomas A. Valle 4730 - Gonzalez Catéan - Buenos Aires

Fecha de ingreso del objeto a calibrar: miércoles, 03/abi/2024
Fecha de calibracion: miércoles, 24/abr/2024
Fecha de emision del certificado: Jjueves, 25/abr/2024
Método empleado

Por comparacion directa con modulo de presion de referencia, de acuerdo al procedimiento interno PP-T-010 en su
edicion vigente.

Los ltados cortenidos en & p cattifcado se ref al y condici an que se realzs la calibracidn, los mismos solo estan relacionades con los ilems calibrados.
OiTS-Mchnmumponm &l uso indabido o mcomrecto que se hiclers de los nstrumentos cabibrados y/o de este certificado
bum:%mﬂdﬂlﬁhmwquMnﬂnmvnﬂn carecen de validez
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Condiciones ambientales

El instrumento fue mantenido a la temperatura ambiente del laboratorio antes y durante el periodo de calibracion.
Temperatura inicial: 23°C Temperatura final: 23°C
Humedad relativa inicial: 57% HR Humedad relativa final: 56% HR

Resultados

Los valores obtenidos, se consignan en la siguiente tabla:

0 1

-11,8 -9 -8 1 1
-33,5 -25 -24 1 1
-52,2 -39 -38 1 2

. -133 -55 -54 1 2
-93,8 -70 -70 0 2

Incertidumbre de medicion .

La incertidumbre expandida informada fue calculada multiplicando la incertidumbre estandar combinada por un factor de
cubrimiento k=2, lo cual corresponde a un nivel aproximado de confianza del 95% para una distribucién normal. Se contemplan
términos de repetibilidad en el comportamiento de! elemento sometido a calibracion. No se contemplan términos a largo plazo del

elemento sometido a calibracion.

Observaciones

Referencia  Valor promedic de las indicaciones que se obtienen del instrumento de referencia (patrén) durante el proceso de
calibracion.

Indicacion  Valor promedio de las indicaciones que se obtienen del instrumento a calibrar durante el proceso de calibracion.

Ermor Valor dado por la diferencia de los valores de Indicacion y la Referencia.

mem“dmeﬂluﬂonmu mmuuwhm&;hmmmthm=m
QAT Sarvicios no se responsabiliza por el mm o iIncormecto que se hiciers de los iInstrumentos calibrados r!oduuuwﬁludu
La reproduccion parcial de elte cerficado no 9s vilkda. Cenificade sin fitma y selio. carecen de validez
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SERVICIOS 7, G

Se realizan al menos 2 (dos) precarga a fondo de escala (FS) antes de iniciar la calibracion.

Segin lo establecido por el SISTEMA METRICO LEGAL ARGENTINO (SIMELA) - Ley 19511, la unidad legal de presién
es el pascal (Pa).

La relacion entre un valor de presion expresado en [ bar ] y el mismo valor expresado en [ Pa ] esta dada por:
1 bar = 1000000 Pa |

El medio utilizado para realizar la calibracion fue: AIRE

El instrumento ingreso al laboratorio con orden de trabajo O.T. N°: 9767

Equipos -

Médulo de Presion 11351723/ MAC 31-0ic-25
Termohigrometro EIP-041 10568/23 30-ago-24
Calibrador de Procesos EIP-001 OT 30349/ MAC 31-dic-25

Fin del certificado.

gprncios -
SARMIENTO

IRECTOR TECNICO

Los resultados contenidos &n el presants cortificade se refieran al momento y condicionas an que se realizo ia calibrazion, los solo astan relacionados con los tems calibrados.
Q4T Servitioas no 88 responaabiliza por &l uso indebide o ncorrecto que e hiciers de los iInstrumantos calibrados yio de este ceificado
La reproduccion parcial de shte cerificads no es vdiide. Certificado sin firma y sello. carecen de validez.
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