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MATERIALES ABRASIVOS

Construccion

Uso recomendado

Manguera utilizada para impulsion de materiales abrasivos x medio de aire comprimi-
do o agua en siderurgias utilizados para la combustion de hornos. Disefiada interior-
mente para soportar abrasion severa y exteriormente para soportar calor, radiacion
de hornos, arrastre y salpicaduras de acerite. Puede proveerse con tubo de
UHMWPE para prolongar la vidaa util por abrasion, alrededor de 3 veces mas.

Alternativas

AA pedido se puede fabricar en otros diametros y para presiones mayores. Puede
fabricarse con tubo de UHMWPE y/o con fibra de vidrio exterior para prolongar la
vida util.

Presentacion
Rollos de 25 o 30 metros.

Datos Técnicos

: ) PRESION DE PRESION DE LARGO
CODIGO DI() DI() TRABAJO (KG/CM2)  PRUEBA (KG/CM2) MAXIMO (mm)

NADALS-019 19 37 25 38 25

NADALS-032 32 50 20 30 25

NADALS-050 50 68 15 23 25

NADALS-101 101 119 10 15 25

Tolerancia de diametros y largos acorde a BS EN ISO 1307:2008.
Cambio maximo de longitud a presion de prueba: -5% a +10%.
Coeficiente de Seguridad Minimo: 2,5



