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REFRIGERACION DE HORNOS

Construccion

Uso recomendado

Manguera especialmente desarrollada para uso siderurgico, fabricada con terminales
vulcanizados a la manguera para asegurar la union en el conjunto, manguera utilizada
para transportar agua de enfriamiento a las puertas de hornos en plantas siderurgicas
y operaciones de servicio similar donde el exterior de la manguera esté sujeto a
radiacion, llamas y temperaturas. Manguera ignifuga puede poveerse con interior de
tela de fibra de vidrio y refuerzo exterior de acero inoxidable o galvanizado.

Alternativas

A pedido pueden fabricarse otros diametros y presiones.
Extremos

Presentacion
Conjunto segun la necesidad del usuario, hasta un maximo de 25 metros, por 30
mts de largo consultar diametro.

Datos Técnicos
Con certificado de Prueba Hidraulica y Numero de Trazabilidad x Conjunto Armado. Coeficiente de Seguridad: 3
Temperatura Maxima: Interior -30 a +120°C - Exterior -30 a +150°C

: PRESION DE PRESION DE RADIO DE )
CODIGO DI (*) TRABAJO (KG/CM2) ~ PRUEBA (KG/CM2)  CURVATURA (mm) CRliEe 2

PRESION DE PRESION DE RADIO DE
TRABAJO (KG/CM2) PRUEBA (KG/CM2) CURVATURA (mm)

NASAMR-013 1/2 50 100 300 NASAMR-076 3 25 50 650

NASAMR-025 1 40 80 400 NASAMR-152 6 15 30 900
NASAMR-038 1172 30 60 500 NASAMR-254 10 10 20 1500

Tolerancia de diametros y largos, acorde a BS EN ISO 1307:2008
Cambio de longitud a presion de prueba + 10% a - 5%.
Coeficiente minimo de seguridad 3.



